
 

 
SCHEDA TECNICA 

 
TUBO ACCIAIO ZINCATO  

 

SCHEDA TUAZ
  

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST  TUAZ  PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME INDICATIVO 

DESCRIZIONE 

TUBO IN ACCIAIO ZINCATO DA DN10 A DN100 

MATERIALI 

GRADO ACCIAIO S 195 T    NUMERO ACCIAIO 1.0026

FILETTATURA METRICA UNI ISO 7/1 MANICOTTO UNI  ISO 50 

TOLLERANZE 

SERIE DIAMETRO ESTERNO SPESSORE MASSA LUNGHEZZA

LEGGERA VEDI TABELLA DIMENSIONALE + NON LIMITATO – 8% + 10%    - 8%  PER TUBO + 100 mm

MEDIA - PESANTE VEDI TABELLA DIMENSIONALE ± 12,5 % + 100 mm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI  - SERIE LEGGERA  

FILETTATURA 
DIAMETRO NOMINALE 

pollici 

DIAMETRO ESTERNO 

SPESSORE 
mm 

MASSA LINEICA    KG/m 

MAX MIN SENZA FILETTATURA FILETTATI CON MANICOTTO

mm mm GREZZI ZINCATI GREZZI ZINCATI

3/8 17.4 16.7 2.0 0.742 0.780 0.748 0.786 

1/2 21.7 21.0 2.3 1.080 1.130 1.090 1.170 

3/4 27.1 26.4 2.3 1.390 1.450 1.400 1.460 

1 34.0 33.2 2.9 2.200 2.280 2.220 2.300 

1 ¼ 42.7 41.9 2.9 2.820 2.920 2.850 2.950 

1 ½ 48.6 47.8 2.9 3.240 3.350 3.280 3.390 

2 60.7 59.6 3.2 4.490 4.630 4.560 4.470 

2 ½  76.3 75.2 3.2 5.730 5.910 5.850 6.030 

3 89.4 87.9 3.6 7.550 7.760 7.720 7.930 

4 114.9 113.0 4.0 10.800 11.080 11.100 11.400 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI  - SERIE  MEDIA 

FILETTATURA 
DIAMETRO NOMINALE 

pollici 

DIAMETRO ESTERNO 

SPESSORE 
mm 

MASSA LINEICA    KG/m 

MAX MIN SENZA FILETTATURA FILETTATI CON MANICOTTO

mm mm GREZZI ZINCATI GREZZI ZINCATI

1/8 10.6 9.8 2.0 0.404 - 0.407 - 

1/4 14.0 13.2 2.3 0.641 - 0.645 - 

3/8 17.5 16.7 2.3 0.839 0.876 0.845 0.882 

1/2 21.8 21.0 2.6 1.210 1.260 1.220 1.270 

3/4 27.3 26.5 2.6 1.560 1.620 1.570 1.630 

1 34.2 33.3 3.2 2.410 2.490 2.430 2.510 

1 ¼ 42.9 42.0 3.2 3.100 3.200 3.130 3.230 

1 ½ 48.8 47.9 3.2 3.360 3.670 3.600 3.710 

2 60.8 59.7 3.6 5.030 5.170 5.100 5.240 

2 ½  76.6 75.3 3.6 6.420 6.600 6.540 6.720 

3 89.5 88.0 4.0 8.360 8.570 8.530 8.740 

4 115.0 113.1 4.5 12.200 12.480 12.500 12.800 

5 140.8 138.5 5.0 16.600 16.910 17.100 17.300 

6 168.5 163.9 5.0 19.800 20.200 20.400 20.800 

 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
TUBO ACCIAIO ZINCATO  

 

SCHEDA TUAZ
  

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST  TUAZ  PAGINA 2/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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CARATTERISTICHE DIMENSIONALI  - SERIE  PESANTE 

FILETTATURA 
DIAMETRO NOMINALE 

pollici 

DIAMETRO ESTERNO 

SPESSORE 
mm 

MASSA LINEICA    KG/m 

MAX MIN SENZA FILETTATURA FILETTATI CON MANICOTTO

mm mm GREZZI ZINCATI GREZZI ZINCATI

3/8 17.5 16.7 2.9 1.020 1.060 1.030 1.070 

1/2 21.8 21.0 3.2 1.440 1.490 1.450 1.500 

3/4 27.3 26.5 3.2 1.870 1.930 1.880 1.940 

1 34.2 33.3 4.0 2.930 3.000 2.950 3.20 

1 ¼ 42.9 42.0 4.0 3.790 3.890 3.820 3.920 

1 ½ 48.8 47.9 4.0 4.370 4.480 4.410 4.520 

2 60.9 59.7 4.5 6.790 6.330 6.260 6.400 

2 ½  76.6 75.3 4.5 7.930 8.110 8.050 8.230 

3 99.5 88.0 5.0 10.300 10.510 10.500 10.900 

4 115.0 113.1 5.4 14.500 14.220 14.900 15.100 

5 140.8 138.5 5.4 17.900 19.2240 18.400 18.700 

6 168.5 163.9 5.4 21.300 21.700 21.900 22.300 

 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 10255/2007 UNI EN 10240/1999    

FILETTATURE UNI EN 10226-1/2006     

ZINCATURA UNI EN 10240/1999 TIPO A-1    

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
TUBO ACCIAIO ESTREMITA’ LISCE PER SALDATURA TESTA A TESTA 

RIVESTIMENTO ESTERNO IN POLIETILENE  dal DN 100 al DN 2000 
 

SCHEDA TUAP
L235 

  

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST TUAP L235  PAGINA 1/3 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME INDICATIVO 

 
DESCRIZIONE 

TUBO IN ACCIAIO ESTREMITA’ LISCE SALDATO LONGITUDINALMENTE AD ARCO SOMMERSO – RIVESTIMENTO ESTERNO IN POLIETILENE 

MATERIALI 

GRADO ACCIAIO L 235  RIVESTIMENTO ESTERNO POLIETILENE (APPLICATO PER ESTRUSIONE)

ESTREMITA’ LISCE RIVESTIMENTO INTERNO RESINE EPOSSIDICHE (NORMA UNI EN 10339/2007)

LUNGHEZZA TUBO 6.00 metri 

TOLLERANZE 

SERIE DIAMETRO NOMINALE (DN) SPESSORE LUNGHEZZA DIAMETRO ESTERNO

1 DA DN 100 A DN 500 ± 7.5 % + 10 mm ± 0,75 %     

2 DA DN 600 A DN 2000 ± 7.5 % + 25 mm ± 0,75 %

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI    

DN 
mm 

DE 
mm 

S minimo (TUBO) 
mm 

S (RIVESTIMENTO  ESTERNO) 
mm 

S (RIVESTIMENTO  
INTERNO) 

 µm PESO TEORICO TUBO 
Kg/m 

PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 N
NORMALE 

R
RINFORZATO 

S
SPECIALE 

MIN MAX 

100 114.3 2.0 2.0 2.0 2.0 1.2 1.8 2.5 320 - 13,1 

150 168.3 2.0 2.0 2.0 2.6 1.5 2.0 2.5 320 - 22,2 

200 219.1 2.0 2.0 2.0 2.9 1.5 2.0 2.5 320 - 34,5 

250 273.0 2.0 2.0 2.6 3.6 1.5 2.0 2.5 320 - 47,9 

300 323.9 2.6 2.6 2.9 4.5 2.0 2.2 3.0 320 - 63,5 

350 355.6 2.6 2.6 2.9 5.0 2.0 2.2 3.0 320 - 71,0 

400 406.4 2.6 2.6 3.6 5.4 2.0 2.2 3.0 320 - 90,1 

500 508.0 3.2 3.2 4.5 7.1 2.0 2.2 3.0 320 - 125,0 

600 610.0 3.2 3.2 5.0 8.0 - 2.5 3.5 320 - 173,0 

700 711.0 4.5 4.5 6.3 10.0 - 2.5 3.5 320 -  

800 813.0 4.5 4.5 7.1 11.0 - 2.5 3.5 320 -  

900 914.0 4.5 5.0 8.0 12.5 - 3.0 3.5 320 -  

1000 1016.0 4.5 5.4 8.8 14.2 - 3.0 3.5 320 -  

1100 1118.0 5.0 6.3 10.0 16.0 - 3.0 3.5 320 -  

1200 1219.0 5.0 6.3 10.0 16.0 - 3.0 3.5 320 -  

1400 1422.0 5.6 8.0 12.5 20.0 - 3.0 3.5 320 -  

1600 1626.0 6.3 8.8 14.2 22.5 - 3.0 3.5 320 -  

1800 1829.0 7.1 10.0 16.0 25.0 - 3.0 3.5 320 -  

2000 2032.0 8.0 11.0 17.5 - - 3.0 3.5 320 -  

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 10224/2006 UNI 9099/1989  UNI EN 10339/2007   

RIVESTIMENTO ESTERNO UNI 9099/1989     

RIVESTIMENTO INTERNO UNI EN 10339/2007     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
CURVA ACCIAIO 90° - dal DN 40 al DN 400 

 

SCHEDA CUAC 
90

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO DN 40 – DN 400 

 
DESCRIZIONE 

CURVA ACCIAIO 90° DAL DN 40 A DN 400 – ESTREMITA’ LISCE PER SALDATURA TESTA A TESTA 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO L 235 

■ TOLLERANZA  ± 1 %  oppure ± 0.50 mm 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
mm 

TIPO 2D TIPO 3D TIPO 5D

D 
mm 

F 
mm 

S MINIMO 
mm 

PESO  MIN 
TEORICO 

Kg 

D 
mm 

F 
mm 

S MINIMO 
mm 

PESO  MIN 
TEORICO 

Kg

D 
mm 

F 
mm 

S MINIMO 
mm 

PESO  MIN 
TEORICO 

Kg

20 26.9 25 2.3 0.06 26.9 29.0 2.3 0.06 26.9 57.5 2.3 0.13 

25 
33.7 25 2.6 0.10 33.7 38.0 2.6 0.12 33.7 72.5 2.6 0.23 

- - - - 38.7 45.0 2.6 0.16 38.0 82.5 2.6 0.30 

32 
42.4 32 2.6 0.15 42.4 48.0 2.6 0.19 42.4 92.5 2.6 0.37 

- - - - 44.5 51.0 2.6 0.22 44.5 97.5 2.6 - 

40 

48.3 38 2.6 0.18 48.3 57.0 2.6 0.26 48.3 107.5 2.6 0.50 

- - - - 54.0 68.5 2.6 0.38 54.0 122.5 2.6 - 

- - - - 57.0 72.0 2.9 0.44 57.0 130.0 2.9 - 

50 
60.3 51 2.9 0.36 60.3 76.0 2.9 0.49 60.3 135.0 2.9 0.87 

- - - - 70.0 92.0 2.9 0.70 70.0 160.0 2.9 2.21 

65 76.1 63 2.9 0.50 76.1 95.0 2.9 0.78 76.1 175.0 2.9 - 

80 

88.9 76 3.2 0.88 88.9 114.0 3.2 1.22 88.9 205.0 3.2 2.18 

- - - - 101.6 133.0 3.6 1.83 - - - - 

- - - - 108.0 142.5 3.6 2.08 - - - - 

100 
114.3 102 3.6 1.62 114.3 152.0 3.6 2.36 114.3 270.0 3.6 4.17 

- - - - 133.0 181.0 4.0 3.62 133.0 311.5 4.0 6.25 

150 168.3 152 4.5 4.43 168.3 229.0 4.5 6.53 168.3 390.0 4.5 11.10 

200 
219.1 203 6.3 10.90 219.1 305.0 6.3 15.80 219.1 510.0 6.3 26.50 

- - - - 244.5 340.0 6.3 19.80 244.5 580.0 6.3 33.70 

250 273.0 254 6.3 16.50 273.0 381.0 6.3 24.80 273.0 650.0 6.3 42.30 

300 323.9 305 7.1 26.60 323.9 457.0 7.1 39.80 323.9 775.0 7.1 67.50 

350 355.6 356 8.0 38.20 355.6 533.0 8.0 57.50 355.6 850.0 8.0 91.60 

400 406.4 406 8.8 55.10 406.4 610.0 8.8 82.60 406.4 970.0 8.8 132.00 

 
NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN  10253-1/2002 UNI EN 10224/2006    

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

CURVA ACCIAIO 90° - dal DN 500 al DN 1200 
 

SCHEDA CUAC 
90

  

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST CUAC 90° dal DN500 al DN1200  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO DN 500 – DN 1200 

 
DESCRIZIONE 

CURVA IN ACCIAIO 90° DAL DN 500 AL DN 1200 – ESTREMITA’ LISCE PER SALDATURA TESTA A TESTA 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO L 235 

■ TOLLERANZA  ± 1 %  oppure ± 0.50 mm 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
mm 

TIPO 3D TIPO 5D 

D 
mm 

F 
mm 

S MINIMO 
mm

D 
mm

F 
mm 

S MINIMO 
mm

500 508 762 6.3 508 1245 6.3 

600 610 914 6.3 610 1525 6.3 

700 711 1067 7.1 711 1778 7.1 

800 813 1219 8 813 2033 8 

900 914 1372 10 914 2285 10 

1000 1016 1524 10 1016 2540 10 

1100 1118 1677 10 1118 2790 10 

1200 1219 1829 10 1219 3050 10 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN  10253-2/2008 UNI EN 10224/2006    

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RIDUZIONE  IN ACCIAIO 

 

SCHEDA RDAC

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST RDAC    PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO 2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO  

DESCRIZIONE 

RIDUZIONE IN ACCIAIO DAL DN25 AL DN1200 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO L235    

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

ESTREMITA’ D ESTREMITA’ D1 
L 

mm 

PESO  
(teorico minimo) 

kg 
DN 
mm 

D 
mm 

T MIN 
mm 

dn
mm

D1
mm 

T1 MIN
mm 

25 33.7 2.6 20 26.9 2.3 35 0.09 

32 42.4 2.6 
20 26.9 2.3 51 0.13 

25 33.7 2.6 39 0.14 

40 48.3 2.6 

20 26.9 2.3 37 0.19 

25 33.7 2.6 55 0.20 

32 42.4 2.6 38 0.20 

50 60.3 2.9 

25 33.7 2.6 77 0.31 

32 42.4 2.6 61 0.32 

40 48.3 2.6 50 0.33 

65 76.1 2.9 

32 42.4 2.6 95 0.47 

40 48.3 2.6 84 0.48 

50 60.3 2.9 63 0.49 

80 88.9 3.2 

40 48.3 2.6 108 0.61 

50 60.3 2.9 86 0.62 

65 76.1 2.9 56 0.63 

100 114.3 3.6 

50 60.3 2.9 143 0.98 

65 76.1 2.9 114 1.00 

80 88.9 3.2 90 1.00 

150 168.3 4.5 

80 88.9 3.2 189 2.70 

100 114.3 3.6 141 2.82 

- - - - - 

200 219.1 6.3 

100 114.3 3.6 210 5.03 

- - - - - 

150 168.3 4.5 130 5.18 

250 273.0 6.3 

- - - - - 

150 168.3 4.5 220 7.40 

200 219.1 6.3 130 7.55 

300 323.9 7.1 

150 168.3 4.5 290 - 

200 219.1 6.3 215 11.50 

250 273.1 6.3 130 11.90 

350 355.6 8.0 

150 168.3 4.5 335 - 

200 219.1 6.3 225 - 

250 273.1 6.3 125 23.00 

300 323.9 7.1 100 23.50 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RIDUZIONE  IN ACCIAIO 

 

SCHEDA RDAC

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST RDAC    PAGINA 2/4 REV 1 DEL LUGLIO 2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

ESTREMITA’ D ESTREMITA’ D1 
L 

mm 

PESO  
(teorico minimo) 

kg 
DN 
mm 

D 
mm 

T MIN 
mm 

dn
mm

D1
mm 

T1 MIN
mm 

400 406.4 8.8 

200 219.1 6.3 330 - 

250 273.1 6.3 250 31.40 

300 323.9 7.1 175 32.00 

350 355.6 8.0 130 - 

500 508 10.0 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

350 355.6 8.0 508 - 

300 323.9 7.1 508 - 

600 610 10.0 

550 559.0 10.0 508 - 

500 508.0 10.0 508 - 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

700 711 10.0 

600 610.0 10.0 610 - 

500 508.0 10.0 610 - 

450 457.0 10.0 610 - 

400 406.4 8.8 610 - 

800 813 10.0 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

550 559.0 10.0 610 - 

500 558.0 10.0 610 - 

900 914 12.5 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

1000 1016 12.5 

900 914.0 12.5 610 - 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

1200 1219 12.5 

1000 1016.0 12.5 711 - 

900 914.0 12.5 711 - 

800 813.0 10.0 711 - 

 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 10253-1/2002 UNI EN 10253-2/2008    

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
FLANGIA PIANA IN ACCIAIO A SALDARE PN 16 

 

SCHEDA FLAC 16

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST FLAC 16  PAGINA 1/3 REV 1 LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

 
DESCRIZIONE 

FLANGIA PIANA IN ACCIAIO A SALDARE PN 16 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO AL CARBONIO    

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
 mm 

Ø TUBO 
 mm 

d1 
mm 

K 
mm 

D 
mm 

n – Ø d 
mm 

b 
mm 

VITE 
 

PESO TEORICO 
Kg 

15 21.3 22.0 65 95 4-14 14 M12 0.5 

20 26.9 27.5 75 105 4-14 16 M12 1.0 

25 33.7 34.5 85 115 4-14 16 M12 1.0 

32 42.4 43.5 100 140 4-18 18 M16 2.0 

40 48.3 49.5 110 150 4-18 18 M16 2.0 

50 60.3 61.5 125 165 4-18 20 M16 2.5 

65 76.1 77.5 145 185 8-18 20 M16 3.0 

80 88.9 90.5 160 200 8-18 20 M16 3.5 

100 114.3 116.0 180 220 8-18 22 M16 4.5 

125 139.7 141.5 210 250 8-18 22 M16 5.5 

150 168.3 170.5 240 285 8-22 24 M20 7.0 

200 219.1 221.5 295 340 12-22 26 M20 9.5 

250 273.0 276.5 355 405 12-26 29 M20 14.0 

300 323.9 327.5 410 460 12-26 32 M24 19.0 

350 355.6 359.5 470 520 16-26 35 M24 28.0 

400 406.4 411.0 525 580 16-30 38 M27 36.0 

450 457.0 462.0 585 640 20-30 42 M27 46.0 

500 508.0 513.5 650 715 20-33 46 M30 64.0 

600 610.0 616.5 770 840 20-36 55 M33 96.0 

700 711.0 714.2 840 910 24-36 63 M33 120.0 

800 813.0 815.8 950 1025 24-39 74 M36 185.0 

900 914.0 917.4 1050 1125 28-39 82 M36 205.0 

1000 1016.0 1019.0 1170 1255 28-42 90 M39 288.0 

1200 1219.0 - 1390 1485 32-48 

DA SPECIFICARE 
IN FASE DI 
ACQUISTO 

M45 - 

1400 1422.0 - 1590 1685 36-48 M45 - 

1600 1626.0 - 1820 1930 40-56 M52 - 

1800 1829.0 - 2020 2130 44-56 M52 - 

2000 2032.0 - 2230 2345 48-62 M56 - 

 
NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 1092-1/2013     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
FLANGIA IN ACCIAIO FILETTATA 

 

SCHEDA FLAF

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST FLAF  PAGINA 1/2 REV 1 LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

 
DESCRIZIONE 

FLANGIA IN ACCIAIO FILETTATA   -   TIPO 13 - PN 16 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO AL CARBONIO    

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

FLANGIA COLLARINO GRADINO FORATURA 

FORI 
PESO 

TEORICO 
Kg 

d1 
mm 

FLETTO 
pollici 

K 
mm 

D 
mm 

b 
mm 

h1 
mm 

d3 
mm 

d4 
mm 

f 
mm 

d2 
mm 

VITE 
 

40 48.3 R 1 ½ 110 150 18 32 70.0 88.0 3.0 18 M16 4 2.060 

50 60.3 R 2 125 165 18 28 84.0 102.0 3.0 18 M16 4 2.390 

60/65 76.1 R 2 ½ 145 185 18 32 104.0 122.0 3.0 18 M16 4 2.970 

80 88.9 R 3 160 200 20 34 118.0 138.0 3.0 18 M16 8 3.780 

100 114.3 R 4 180 220 20 40 140.0 158.0 3.0 18 M16 8 4.380 

150 168.3 R 6 240 285 22 44 195.0 212.0 3.0 22 M16 8 7.240 

 
 
 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 1092-1/2013 UNI EN 10226-1/2006    

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
FLANGIA PIANA RIDOTTA FILETTATA 

 

SCHEDA FLRF

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST FLRF  PAGINA 1/3 REV 1 LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

 
DESCRIZIONE 

FLANGIA PIANA IN ACCIAIO RIDOTTA FILETTATA  -   PN 10 – PN 16 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO AL CARBONIO    

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
 mm  D1

pollici 
K 

mm 
D

mm
n – Ø d

mm
b 

mm VITE PESO TEORICO
Kg

40  2 110 150 4-18 18 M16 2.0 

50  1 1/2 125 165 4-18 20 M16 2.5 

65 
 

 1 1/4 145 185 8-18 20 M16 3.5 

 1 1/2 145 185 8-18 20 M16 3.5 

 2 145 185 8-18 20 M16 3.5 

80 

 1 1/4 160 200 8-18 20 M16 3.5 

 1 1/2 160 200 8-18 20 M16 3.5 

 2 160 200 8-18 20 M16 3.5 

 2 1/2 160 200 8-18 20 M16 3.5 

100 
 

 1 180 220 8-18 22 M16 4.5 

 1 1/4 180 220 8-18 22 M16 4.5 

 1 1/2 180 220 8-18 22 M16 4.5 

 2 180 220 8-18 22 M16 4.5 

 2 1/2 180 220 8-18 22 M16 4.5 

 3 180 220 8-18 22 M16 4.5 

150 
 

 1 240 285 8-22 24 M20 7.0 

 1 1/4 240 285 8-22 24 M20 7.0 

 1 1/2 240 285 8-22 24 M20 7.0 

 2 240 285 8-22 24 M20 7.0 

 2 1/2 240 285 8-22 24 M20 7.0 

 3 240 285 8-22 24 M20 7.0 

200 
 

 1 1/4 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 1 1/2 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 2 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 2 1/2 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 3 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 4 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 6 295 340 8-22 24 M20 9.5 

 
NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 1092-1/2013 UNI EN 10226-1/2006    

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
PIATTO CIECO IN ACCIAIO  -  PN 16 

 

SCHEDA PIAC 16

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST PIAC 16  PAGINA 1/3 REV 1 LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

DESCRIZIONE 

PIATTO CIECO IN ACCIAIO AL CARBONIO – PN 16 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO AL CARBONIO    

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
 mm 

Ø TUBO 
 mm  K 

mm 
D 

mm 
n – Ø d 

mm 
B 

mm 
VITE 

 
PESO MEDIO 

Kg 

40 48.3  110 150 4-18 18 M16 2.35 

50 60.3  125 165 4-18 18 M16 2.88 

65 76.1  145 185 8-18 18 M16 3.51 

80 88.9  160 200 8-18 20 M16 4.61 

100 114.3  180 220 8-18 20 M16 5.65 

125 139.7  210 250 8-18 22 M16 8.13 

150 168.3  240 285 8-22 22 M20 10.50 

200 219.1  295 340 12-22 24 M20 16.20 

250 273.0  355 405 12-26 26 M20 25.00 

300 323.9  410 460 12-26 28 M24 35.10 

350 355.6  470 520 16-26 30 M24 48.00 

400 406.4  525 580 16-30 32 M27 63.50 

450 457.0  585 640 20-30 40 M27 96.60 

500 508.0  650 715 20-33 44 M30 133.00 

600 610.0  770 840 20-36 54 M33 226.00 

700 711.0  840 910 24-36 58 M33 285.00 

800 813.0  950 1025 24-39 62 M36 388.00 

900 914.0  1050 1125 28-39 64 M36 483.00 

1000 1016.0  1170 1255 28-42 68 M39 640.00 

1200 1219.0  1390 1485 32-48 

DA SPECIFICARE 
IN FASE DI 
ACQUISTO 

M45 - 

1400 1422.0  1590 1685 36-48 M45 - 

1600 1626.0  1820 1930 40-56 M52 - 

1800 1829.0  2020 2130 44-56 M52 - 

2000 2032.0  2230 2345 48-62 M56 - 

 
NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 1092-1/2013     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 



































 

 
SCHEDA TECNICA 

 
VALVOLA A FARFALLA FLANGIATA A DOPPIO ECCENTRICO MANUALE 

IN GHISA SFEROIDALE 
 

SCHEDA VAFF

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST VAFF  PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 

PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO ASSIEME INDICATIVO

 

DESCRIZIONE 

VALVOLA A FARFALLA BIFLANGIATA A DOPPIO ECCENTRICO MANUALE  IN GHISA SFEROIDALE   dal DN 150 al DN 2000 

MATERIALI  INDICATIVI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

1 CORPO GHISA SFEROIDALE GS 500-7 12 SPINA CONICA ACCIAIO INOX AISI 630

2 DISCO G.S.  500-7  O  ACCIAIO AISI 316 13 SPINA ELASTICA ACCIAIO INOX AISI 304

3 GHIERA GHISA SFEROIDALE GS 500-7 14 VITE ACCIAIO INOX AISI 304

4 ROCCHETTO GHISA SFEROIDALE GS 500-7 15 GRANO ACCIAIO INOX AISI 304

5 FLANCIA POSTERIORE GHISA SFEROIDALE GS 500-7 17 - 19 VITE ACCIAIO CL 12.9 -  ZINCATO

6 FLANCIA INTERNA GHISA SFEROIDALE GS 500-7 18 ROSETTA ELASTICA ACCIAIO PER MOLLE - ZINCATO

7 ALBERO POSTERIORE ACCIAIO INOX AISI 420 B 21 LINGUETTA ACCIAIO C 40 

8 ALBERO ANTERIORE ACCIAIO INOX AISI 420 B 22 GUARNIZIONE EPDM 

9 FERMO OTTONE P – OT58 23 LUDROSEAL PTFE 

10 ANELLO TENUTA ACCIAIO INOX AISI 304L 24 O-RING NBR 70  o  EPDM 

11 BOCCOLA AUTOLUBRIFICANTE ■ ORGANO DI MANOVRA CON  RIDUTTORE MANUALE 

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

PN 10 PN 16 PN 25 

DN 
mm 

D 
mm 

PESO TEORICO 
kg 

DN 
mm 

D 
mm 

PESO TEORICO
kg 

DN 
mm 

D 
mm 

PESO TEORICO
kg 

150 143 37 150 143 37 150 150 42 

200 170 51 200 170 51 200 180 71 

250 200 80 250 200 80 250 213 95 

300 228 100 300 228 100 300 243 139 

350 253 124 350 260 124 350 278 201 

400 283 162 400 290 162 400 310 250 

450 308 223 450 320 223 450 335 339 

500 335 250 500 358 250 500 365 386 

600 390 330 600 420 330 600 423 636 

700 448 498 700 455 498 700 480 975 

800 508 689 800 513 689 800 543 1243 

900 558 861 900 563 861 900 593 1693 

1000 615 1249 1000 628 1249 1000 660 2091 

1200 728 1831 1200 743 1831 1200 765 3398 

1300 788 2026 1300 793 2026 1300 823 3844 

1400 838 2512 1400 843 2512 1400 878 4607 

1500 893 2873 1500 910 2873 1500 933 6052 

1600 958 3470 1600 965 3470 - - - 

1800 1058 4965 1800 1065 4965 - - - 

2000 1163 6370 2000 1173 6370 - - - 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
VALVOLA A FARFALLA IN GHISA SFEROIDALE (TIPO WAFER) 

 

SCHEDA VAFW

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST  VAFW   PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO ASSIEME INDICATIVO

 

DESCRIZIONE 

VALVOLA A FARFALLA TIPO WAFER - DAL DN 80 AL DN 2000   -   PN 10 – PN 16 – PN 25 – PN 40 

MATERIALI INDICATIVI 

VERSIONE  DISCO IN GHISA SFEROIDALE GS 400-12                VERSIONE DISCO IN ACCIAIO INOX AISI 316 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

1 CORPO GHISA SFEROIDALE GS 400-12 1 CORPO GHISA SFEROIDALE GS 400-12 

2 BOCCOLA (LUNGA) TEFLON 2 BOCCOLA (LUNGA) TEFLON 

3 ALBERO ACCIAIO INOX AISI 416 3 ALBERO ACCIAIO INOX AISI 416 

4 SEDE EPDM  4 SEDE EPDM  

5 DISCO GHISA SFEROIDALE GS 400-12 5 DISCO ACCIAIO INOX AISI 316 

6 SPINA ACCIAIO INOX AISI 316 6 SPINA ACCIAIO INOX AISI 316 

7 RIVETTI  7 RIVETTI  

9 BOCCOLA (CORTA) TEFLON 9 BOCCOLA (CORTA) TEFLON 

10 O - RING NBR  O  EPDM 10 O - RING NBR  O  EPDM 

11 LINGUETTA ACCIAIO 11 LINGUETTA ACCIAIO 

■ ORGANO DI MANOVRA CON RIDUTTORE MANUALE ■ ORGANO DI MANOVRA CON RIDUTTORE MANUALE 

NOTA ORGANI DI MANOVRA: FINO AL DN 500 CON  LEVA – DAL DN 600 AL 2000 CON RIDUTTORE MANUALE COMPLETO DI VOLANTINO  

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm 

 
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

DN 
mm 

D1 
mm 

D2 
mm 

N° - M 
mm 

D4 
mm 

D5 
mm 

D9 
mm 

D6 
mm 

D8 
mm 

A 
mm 

B 
mm 

C 
mm 

E 
mm 

H 
mm 

L 
mm 

PESO 
kg 

150                

200                

250                

300                

350                

400                

450                

500                

600                

700                

800                

900                



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
GIUNTO DI SMONTAGGIO A SOFFIETTO 

 

SCHEDA GSAC

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST GSAC   PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO ASSIEME  INDICATIVO

 

DESCRIZIONE 

GIUNTO DI SMONTAGGIO A SOFFIETTO METALLICO DA DN 100 A DN 1000 PER   PN 10 – PN 16   

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

A TIRANTI DI SMONTAGGIO ACCIAIO INOX B FLANGE PIANE ACCIAIO AL CARBONIO

C SOFFIETTO ACCIAIO ASTM A240   

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

L 
mm 

D 
mm 

a 
mm 

n 
mm 

f 
mm 

b 
mm 

l 
mm 

d 
mm 

di 
mm 

De 
mm 

H 
mm 

PESO
 (teorico minimo)

kg

100 123 200 180 8 18 22 5 109 105 143 306 11 

125 117 250 210 8 18 24 5 134 130 171 336 14 

150 155 285 240 8 22 24 29 162 158 202 372 17 

200 168 340 295 8 22 26 29 213 209 258 426 25 

250 178 395 350 12 22 28 29 267 263 315 482 32 

300 164 445 400 12 22 28 29 317 311 368 532 38 

350 133 505 460 16 22 30 10 349 343 402 592 52 

400 143 565 515 16 25 32 11 399 393 455 686 67 

450 138 615 565 20 25 32 8 449 443 505 736 80 

500 142 670 620 20 25 34 8 500 494 557 790 96 

600 157 780 725 20 30 36 13 602 596 661 900 125 

700 163 895 840 24 30 38 19 704 693 783 1016 157 

800 216 1015 950 24 33 42 41 806 794 890 1136 215 

900 226 1115 1050 28 33 44 41 916 905 1005 1236 277 

1000 232 1230 1160 28 36 44 44 1021 1010 1111 1350 325 

 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO EN 10025-1/2005 EN 10025-2/2005 UNI EN 1092 -1/2013 - - - 

FLANGE UNI EN 1092 -1/2013 - - - - - - - - - - - - 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI DELLA 

NORMA UNI EN 10204 
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
GIUNTO UNIVERSALE CON ESTREMITA’ FLANGIATA 

dal  DN 50 al DN 600  FINO AL PN 16 
 

SCHEDA GUGS

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/ DT 

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST GUGS  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO 

DESCRIZIONE 

GIUNTO UNIVERSALE BICCHIERE - FLANGIA   PER COLLEGAMENTO DI TUBI IN MATERIALI DIFFERENTI DAL DN 50 AL DN 600 PER PN FINO A 16 

MATERIALI INDICATIVI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO E GHIERA DI 
SERRAGGIO 

GHISA SFEROIDALE GS 400-15 ■  TIRANTI, DADI E RONDELLE 
ACCIAIO CLASSE 8.8
CON RIVESTIMENTO ANTICORROSIVO 

■ GUARNIZIONI DI TENUTA 
GOMMA NBR ATOSSICA 
EPDM ■ VERNICE DI FINITURA 

ESTERNA 
EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore 
minimo 70 µm 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

INTERVALLO MINIMO 
DI ESERCIZIO  
DEI DIAMETRI 

mm 

SPESSORE 
mm 

D 
mm 

L 
mm 

n, - M 
mm 

A 
mm 

PESO teorico 
kg  

50 10 4.0 165  2 X M12 75 3.30 

60/65 10 4.0 187  2 X M12 75 3.80 

80 10 4.0 200  2 X M12 75 3.85 

100 10 4.0 227  4 X M12 75 4.95 

150 15 4.0 287  4 X M12 70 7.80 

200 15 4.0 340  4 X M12 70 12.00 

300 20 5.0 458  6 X M12 82 19.50 

350 25 6.0 520  8 X M20 108 45.20 

400 25 6.0 580  8 X M20 108 55.60 

500 30 6.0 715  10 X M20 114 75.40 

600 30 6.0 840  10 X M20 114 89.10 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 14525/2005 ISO 2531/2009    

FLANGE UNI EN 1092-2/1999     

GUARNIZIONI UNI EN 681-1/2006     

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563/2012     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 



 

 

SCHEDA TECNICA 
 

GIUNTO UNIVERSALE A LARGA TOLLERANZA 
Dal  DN 40 al DN 600  FINO AL PN  16 

 

SCHEDA GULT

ELABORAZIONE DT/IN/PI              VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST GULT  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO 

DESCRIZIONE 

GIUNTO UNIVERSALE A LARGA TOLLERANZA PER COLLEGAMENTO DI TUBI IN MATERIALI DIVERSI  DAL DN 40 AL DN 600 E FINO AL PN 16 

MATERIALI INDICATIVI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO  ACCIAIO S335JR   EN 10250 ■ GUARNIZIONI DI TENUTA GOMMA NBR ATOSSICA EPDM 

■ GHIERA DI SERRAGGIO GHISA SFEROIDALE GS 400-15 ■ TIRANTI, DADI E RONDELLE 
ACCIAIO CLASSE  8.8
CON RIVESTIMENTO ANTICORROSIVO 

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

INTERVALLO MINIMO 
DI ESERCIZIO  
DEI DIAMETRI 

mm 

SPESSORE 
mm 

D 
mm 

L 
mm 

n, - M 
mm 

A 
mm 

PESO 
kg  

40 10 4.0 165  2 X M12 100 2.50 

50 10 4.0 180  2 X M12 95 3.30 

65 10 4.0 180  3 X M12 95 3.40 

80 10 4.0 190  4 X M12 95 4.20 

100 10 4.0 214   4 X M12 95 5.40 

125 15 4.0 250  4 X M12 95 5.50 

150 15 4.0 278  4 X M12 105 7.90 

175 15 4.0 300  4 X M12 130 9.90 

200 15 4.0 357  5 X M12 130 19.00 

225 20 5.0 406  6 X M12 130 19.80 

250 20 5.0 406  6 X M12 130 17.00 

300 20 5.0 463  8 X M12 130 26.50 

350 25 6.0 491  8 X M12 152 36.60 

400 25 6.0 542  8 X M12 152 45.60 

450 30 6.0 589  10 X M12 152 54.80 

500 30 6.0 641  10 X M12 152 62.00 

600 30 6.0 744  10 X M12 152 78.40 

 
NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 14525/2005 ISO 2531/2009 UNI EN 681-1/2006   

GUARNIZIONI UNI EN 681-1/2006     

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563/2012     

ACCIAIO UNI EN 10250/2001     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

GUARNIZIONI IN GOMMA – EPDM 
 

SCHEDA GUGE

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST GUGE  PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

DESCRIZIONE 

GUARNIZIONI IN GOMMA - EPDM - PER  FLANGE E PEZZI SPECIALI FLANGIATI - PN 10 – 16 – 25 – 40  

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE  

■ GUARNIZIONI EPDM 
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

PN 
Ø d  
mm 

Ø D 
mm 

S  
 mm 

40 
10 46 92 2 - 3 

16 46 92 2 - 3 

50 
10 58 107 2 - 3 

16 58 107 2 - 3 

60/65 
10 69 127 2 - 3 

16 69 127 2 - 3 

80 

10 90 142 2 - 3 

16 90 142 2  - 3 

25 90 142 2  - 3 

40 90 142 2  - 3 

100 

10 115 162 2 - 3 

16 115 162 2 - 3 

25 115 168 2 - 3 

40 115 168 2 - 3 

125 

10 141 192 2 - 3 

16 141 192 2 - 3 

25 141 195 2 - 3 

40 141 195 2 - 3 

150 

10 169 218 2 - 3 

16 169 218 2 - 3 

25 169 225 2 - 3 

40 169 225 2 - 3 

200 

10 220 273 3 - 4 

16 220 273 3 - 4 

25 220 285 3 - 4 

40 220 292 3 - 4 

250 

10 274 328 3 - 4 

16 274 330 3 - 4 

25 274 342 3 - 4 

40 274 353 3 - 4 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

GUARNIZIONI IN GOMMA – EPDM 
 

SCHEDA GUGE

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST GUGE  PAGINA 2/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

300 

10 325 378 3 - 4 

16 325 385 3 - 4 

25 325 402 3 - 4 

40 325 418 3 - 4 

350 

10 368 438 4 - 5 

16 368 445 4 - 5 

25 368 458 4 - 5 

40 368 475 4 - 5 

400 

10 420 490 4 - 5 

16 420 497 4 - 5 

25 420 515 4 - 5 

40 420 547 4 - 5 

500 

10 520 595 4 - 5 

16 520 618 4 - 5 

25 520 625 4 - 5 

40 520 629 4 - 5 

600 

10 620 696 6 - 7 

16 620 735 6 - 7 

25 620 732 6 - 7 

40 620 748 6 - 7 

700 

10 715 811 7 - 8 

16 715 805 7 - 8 

25 715 834 7 - 8 

40 715 853 7 - 8 

800 

10 820 918 7 - 10 

16 820 912 7 - 10 

25 820 943 7 - 10 

40 820 975 7 - 10 

900 

10 920 1018 7 - 10 

16 920 1012 7 - 10 

25 920 1043 7 - 10 

40 920 1085 7 - 10 

1000 

10 1020 1125 7 - 10 

16 1020 1129 7 - 10 

25 1020 1155 7 - 10 

40 1020 1195 7 - 10 

1200 

10 1220 1342 8 - 12 

16 1220 1373 8 - 12 

25 1220 1365 8 - 12 

40 1220 1399 8 - 12 

 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 681-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
COLLARE DI PRESA FILETTATO FEMMINA –  GHISA SFEROIDALE 

Dal DN 40 al DN 600   -   PN 10 - PN16 
 

SCHEDA CDFF

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST CDFF  PAGINA 1/4 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO ASSIEME - INDICATIVO

 
DESCRIZIONE 

COLLARE DI DERIVAZIONE (PRESA) DAL DN 40 A DN 100 IN GHISA SFEROIDALE CON FASCIA IN ACCIAIO  –   PN 10 - 16   FILETTATO FEMMINA  

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ SELLA GHISA SFEROIDALE GS 400-15 ■ STAFFA DI SERRAGGIO ACCIAIO INOX AISI 304

■ PERNI FILETTATI ACCIAIO INOX AISI 304 ■ DADI E RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 304

■ PIATTO (SPESSORE MIN 2 mm) LAMIERA ACCIAIO INOX AISI 304 ■ GUARNIZIONE EPDM 

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN TUBO PRINCIPALE 
mm 

 
dn DERIVAZIONE

mm 
STAFFE
N° min 

H 
mm 

PESO medio
kg 

60/65  40 1 43 1.5 

80 

 40 1 40 1.7 

 50 1 45 1.8 

 60/65 1 45 1.8 

100 

 40 1 50 1.8 

 50 1 49 2.0 

 60/65 1 50 2.0 

 80 1 46 2.8 

150 

 40 1 53 2.0 

 50 1 57 2.4 

 60/65 1 46 3.3 

 80 1 46 2.9 

200 

 40 2 60 3.9 

 50 2 58 3.8 

 60/65 2 51 5.6 

 80 2 46 5.4 

 100 2 51 6.2 

250 

 40 2 60 4.3 

 50 2 58 4.2 

 60/65 2 51 6.0 

 80 2 46 5.8 

 100 2 51 6.6 

300 

 40 2 56 4.9 

 50 2 63 4.9 

 60/65 2 56 6.9 

 80 2 58 6.9 

 100 2 58 7.7 

350 
 40 2 63 5.1 

 50 2 63 5.2 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
COLLARE DI PRESA FILETTATO FEMMINA –  GHISA SFEROIDALE 

Dal DN 40 al DN 600   -   PN 10 - PN16 
 

SCHEDA CDFF

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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350 

 60/65 2 56 7.2 

 80 2 58 7.2 

 100 2 58 7.9 

400 

 40 2 63 7.4 

 50 2 63 7.1 

 60/65 2 56 7.4 

 80 2 58 7.5 

 100 2 60 8.3 

450 

 40 2 65 10.2 

 50 2 65 9.9 

 60/65 2 65 9.7 

 80 2 65 9.1 

 100 2 60 8.6 

500 

 40 2 65 10.5 

 50 2 65 10.2 

 60/65 2 65 10.0 

 80 2 65 9.4 

 100 2 60 8.8 

 150 2 90 22.2 

600 

 40 2 65 12.7 

 50 2 65 12.4 

 60/65 2 65 12.2 

 80 2 65 11.6 

 100 2 100 30.6 

 
 
 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO ISO 2531/2009 UNI EN ISO 228-1/2003    

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563/2012     

GUARNIZIONE UNI EN 681-1/2006     

FILETTATURA UNI EN ISO 228-1/2003     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
COLLARE DI PRESA FLANGIATO STANDARD –  GHISA SFEROIDALE 

Dal DN 150 al DN 400 - PN 10 - PN16 
 

SCHEDA CDFS

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST CDFS  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO  (INDICATIVO) ASSIEME   (FOTO  INDICATIVA)

 
 

DESCRIZIONE 

COLLARE DI DERIVAZIONE (PRESA) FLANGIATO STANDARD PER TUBI DA DN 150 A DN 400 IN GHISA SFEROIDALE A DOPPIA FASCIA IN ACCIAIO   –   PN 10 - 16 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ SELLA GHISA GRIGIA GG 250 (EN 1561) ■ STAFFA DI SERRAGGIO ACCIAIO INOX AISI 304

■ PERNI FILETTATI ACCIAIO INOX AISI 304 ■ DADI E RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 304

■ PIATTO (SPESSORE MIN 2 mm) LAMIERA ACCIAIO INOX AISI 304 ■ GUARNIZIONE EPDM 

■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 µm

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN TUBO PRINCIPALE 
mm 

CAMPO DI APPLICAZIONE 
DE mm 

DN DERIVAZIONE
mm 

STAFFE
n° 

H 
mm 

PESO MEDIO
kg 

150 168-184 80 2 124 12.7 

150 168-184 100 2 124 13.0 

200 218-246 80 2 120 13.2 

200 218-246 100 2 120 13.5 

250 272-298 80 2 128 14.9 

250 272-298 100 2 128 14.7 

300 322-355 80 2 130 15.5 

300 322-355 100 2 130 15.8 

350 356-414 80 2 130 18.5 

350 356-414 100 2 130 18.9 

400 406-460 80 2 130 18.8 

400 406-460 100 2 130 19.2 

 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO ISO 2531/2009     

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563/2012     

GUARNIZIONE UNI EN 681-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
TUBO IN PEAD CORAZZATO  

 

SCHEDA TUPC 

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST TUPC  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013

ST – IGES01 SCHEDA TECNICA – R2  

 

 
PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME INDICATIVO 

 

DESCRIZIONE 

TUBO IN POLIETILENE AD ALTA DENSITA’ (PEAD) CORAZZATO – PE 100 SDR 11 PN 16 

MATERIALI 

RIVESTIMENTO ESTERNO POLIPROPILENE  (DIN 18196 – DIN 4022) CORPO TUBO POLIETILENE ALTA DENSITA’ (PE 100)

RIVESTIMENTO CORAZZA PELLICOLA IN ALLUMINIO 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI  INDICATIVE 

PE 100 SDR 11 S 5 PN 16 

RICOPERTURA POLIPROPILENE 
Media 
mm 

PELLICOLA IN ALLUMINIO 
Media  
mm 

DN 
mm 

TOLLERANZA DIAMETRO NOMINALE  
mm 

SPESSORE
mm 

 MIN MAX MIN MAX

16 16 16.3 - - - 0.11 

20 20 20.3 2.0 2.3 - 0.11

25 25 25.3 2.3 2.7 1.0 0.11

32 32 32.3 3.0 3.4 1.0 0.11

40 40 40.4 3.7 4.2 1.0 0.11

50 50 50.4 4.6 5.2 1.0 0.11

63 63 63.4 5.8 6.5 1.3 0.11

75 75 75.5 6.8 7.6 1.3 0.11

90 90 90.6 8.2 9.2 1.3 0.11

110 110 110.7 10.0 11.1 1.8 0.11

125 125 125.8 11.4 12.7 1.8 0.11

140 140 140.9 12.7 14.1 1.8 0.11

160 160 161.0 14.6 16.2 2.5 0.11

180 180 181.1 16.4 18.2 2.5 0.11

200 200 201.2 18.2 20.2 2.5 0.11

 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 12201-1/2012 UNI EN 12201-2/2012    

PELLICOLA ALLUMINIO UNI EN 485-2/2009     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RACCORDO DIRITTO IN OTTONE FILETTATO MASCHIO PER TUBO PE 

 

SCHEDA ROPE 
DM

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST ROPE DM  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME INDICATIVO SCHEMA INNESTO INDICATIVO

 
 

DESCRIZIONE 

RACCORDO DIRITTO IN OTTONE CON ATTACCO FILETTATO MASCHIO 

MATERIALI  INDICATIVI 

1 CORPO INNESTO 2 GUARNIZIONE 3 ANELLO ANTISFILAMENTO 4 BOCCOLA DI SERRAGGIO 

CORPO INNESTO OTTONE (CW 617 N ) ANELLO ANTISFILAMENTO RESINA SPECIALE CETALICA 

GUARNIZIONE  NBR O EPDM 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

RACCORDO DIRITTO PER TUBO PE 100 SDR 11 S 5 PN 16 DIMENSIONI RACCORDI

DN 
mm 

TOLLERANZA DIAMETRO NOMINALE  
mm 

SPESSORE
mm A 

mm 
B 

mm 
C 

pollici 
MIN MAX MIN MAX

16 16 16.3 - - - - - 

20 20 20.3 2.0 2.3 20 50.5 1/2 

25 25 25.3 2.3 2.7 25 53.0 3/4 

32 32 32.3 3.0 3.4 32 59.5 1 

40 40 40.4 3.7 4.2 40 69.0 1 1/4 

50 50 50.4 4.6 5.2 50 72.5 1 1/2 

63 63 63.4 5.8 6.5 63 79.5 2 

 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 12165/2011     

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RACCORDO DOPPIO IN OTTONE (MANICOTTO) PER INNESTO TUBO PE 

 

SCHEDA ROPE 
MA

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST ROPE MA  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME  INDICATIVO SCHEMA INNESTO  INDICATIVO

 

 

DESCRIZIONE 

RACCORDO DOPPIO IN OTTONE  (MANICOTTO) PER INNESTO TUBO PE 

MATERIALI  INDICATIVI 

1 CORPO INNESTO 2 GUARNIZIONE 3 ANELLO ANTISFILAMENTO 4 BOCCOLA DI SERRAGGIO 

CORPO INNESTO OTTONE (CW 617 N ) ANELLO ANTISFILAMENTO RESINA SPECIALE CETALICA 

GUARNIZIONE  NBR O EPDM 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

RACCORDO DIRITTO PER TUBO PE 100 SDR 11 S 5 PN 16 DIMENSIONI RACCORDI

DN 
mm 

TOLLERANZA DIAMETRO NOMINALE  
mm 

SPESSORE
mm A 

mm 
B 

mm 
 

MIN MAX MIN MAX

16 16 16.3 - - - -  

20 20 20.3 2.0 2.3 20 66.5  

25 25 25.3 2.3 2.7 25 68.5  

32 32 32.3 3.0 3.4 32 76.5  

40 40 40.4 3.7 4.2 40 89.0  

50 50 50.4 4.6 5.2 50 95.0  

63 63 63.4 5.8 6.5 63 101.5  

 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 12165/2011     

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RACCORDO A SQUADRA IN OTTONE  PER INNESTO TUBO PE 

 

SCHEDA ROPE 
ST

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME  INDICATIVO SCHEMA INNESTO  INDICATIVO

 

 

DESCRIZIONE 

RACCORDO A SQUADRA IN OTTONE  PER INNESTO TUBO PE 

MATERIALI INDICATIVI 

1 CORPO INNESTO 2 GUARNIZIONE 3 ANELLO ANTISFILAMENTO 4 BOCCOLA DI SERRAGGIO 

CORPO INNESTO OTTONE (CW 617 N ) ANELLO ANTISFILAMENTO RESINA SPECIALE CETALICA 

GUARNIZIONE  NBR O EPDM 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

RACCORDO DIRITTO PER TUBO PE 100 SDR 11 S 5 PN 16 DIMENSIONI RACCORDI

DN 
mm 

TOLLERANZA DIAMETRO NOMINALE  
mm 

SPESSORE
mm A 

mm 
B 

mm 
  

MIN MAX MIN MAX

16 16 16.3 - - - -   

20 20 20.3 2.0 2.3 20 48.5   

25 25 25.3 2.3 2.7 25 53.5   

32 32 32.3 3.0 3.4 32 60.5   

40 40 40.4 3.7 4.2 40 73.5   

50 50 50.4 4.6 5.2 50 80.5   

63 63 63.4 5.8 6.5 63 91.5   

 
 
 
 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 12165/2011     

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RACCORDO A SQUADRA IN OTTONE  

CON ATTACCO FILETTATO FEMMINA PER TUBO PE 
 

SCHEDA ROPE 
SF

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME  INDICATIVO SCHEMA INNESTO  INDICATIVO

 

 

DESCRIZIONE 

RACCORDO A SQUADRA IN OTTONE  FILETTATO FEMMINA PER TUBO PE 

MATERIALI INDICATIVI 

1 CORPO INNESTO 2 GUARNIZIONE 3 ANELLO ANTISFILAMENTO 4 BOCCOLA DI SERRAGGIO 

CORPO INNESTO OTTONE (CW 617 N ) ANELLO ANTISFILAMENTO RESINA SPECIALE CETALICA 

GUARNIZIONE  NBR O EPDM 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

RACCORDO DIRITTO PER TUBO PE 100 SDR 11 S 5 PN 16 DIMENSIONI RACCORDI

DN 
mm 

TOLLERANZA DIAMETRO NOMINALE  
mm 

SPESSORE
mm A 

mm 
B 

mm 
C 

pollici 
D 

mm 
MIN MAX MIN MAX

16 16 16.3 - - - - - - 

20 20 20.3 2.0 2.3 20 48.5 1/2 26.5 

25 25 25.3 2.3 2.7 25 53.5 3/4 28.0 

32 32 32.3 3.0 3.4 32 60.5 1 32.0 

40 40 40.4 3.7 4.2 40 73.5 1 1/4 38.0 

50 50 50.4 4.6 5.2 50 80.5 1 1/2 42.5 

63 63 63.4 5.8 6.5 63 91.5 2 67.0 

 
 
 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 12165/2011     

FILETTATURA UNI EN 10226-1/2006     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
BARRE FILETTATE (BULLONI) ZINCATO SCHEDA BAFI

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI

 

ST BAFI  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO ASSIEME

 

DESCRIZIONE 

BARRE ZINCATE CON GAMBO INTERAMENTE FILETTATO 

MATERIALI 

MATERIALE ACCIAIO 8.8  -  ACCIAIO 10.9 SUPERFICIE ZINCATA 

FILETTATURA METRICA ISO A PASSO GROSSO GRADO MEDIO 6g CATEGORIA A 

LIMITE ELASTICITA’ 640 N/mm2  

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

Ø 
mm 

CLASSE RESISTENZA 
mm 

L 
mm 

M3 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M4 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M5 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M6 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M8 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M10 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M12 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M14 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M16 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M18 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M20 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M22 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M24 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M27 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M30 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M33 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M36 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M39 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M42 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M45 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

M48 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 1000 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN ISO 4017/2011 UNI EN 898-1/2009    

ZINCATURA UNI EN ISO 10684/2005 UNI EN ISO 4042/2003    

ACCIAIO UNI EN 898-1/2009     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
VITI (BULLONI) ZINCATE  A TESTA ESAGONALE  

CON GAMBO PARZIALMENTE FILETTATO 
 

SCHEDA BUAZ 
PF

  

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

ASSIEME 

 
DESCRIZIONE 

VITI ZINCATE A TESTA ESAGONALE CON GAMBO PARZIALMENTE FILETTATO 

MATERIALI 

MATERIALE ACCIAIO 8.8 (EN 898-1)   -  ACCIAIO 10.9 (EN 898-1)    SUPERFICIE ZINCATA 

FILETTATURA METRICA ISO A PASSO GROSSO GRADO MEDIO 6g CATEGORIA A 

LIMITE ELASTICITA’ 640 N/mm2  

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

d 
mm 

b 125<      L<125
mm 

b 125<      L<200
mm 

b 125<      L>200
mm 

K 
mm 

S
mm 

M3 12.0 - - 2.0 5.5 

M4 14.0 - - 2.8 7.0 

M5 16.0 - - 3.5 8.0 

M6 18.0 24.0 - 4.0 10.0 

M8 22.0 28.0 - 5.3 13.0 

M10 26.0 32.0 - 6.4 16.0 

M12 30.0 36.0 - 7.5 18.0 

M14 34.0 40.0 - 8.8 21.0 

M16 38.0 44.0 - 10.0 24.0 

M18 42.0 48.0 - 11.5 27.0 

M20 46.0 52.0 - 12.5 30.0 

M24 54.0 60.0 73.0 15.0 36.0 

M27 60.0 66.0 79.0 17.0 41.0 

M30 66.0 72.0 85.0 18.7 46.0 

M33 - 78.0 91.0 21.0 50.0 

M36 - 84.0 97.0 22.5 56.0 

M39 - 90.0 103.0 25.0 60.0 

M42 - 96.0 109.0 26.0 65.0 

M45 - 102.0 115.0 28.0 70.0 

M48 - 108.0 121.0 30.0 75.0 

M56 - - 137.0 35.0 85.0 

M64 - - 153.0 40.0 95.0 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN  ISO 4014/2011 UNI EN 898-1/2009    

ZINCATURA UNI EN ISO 10684/2005 UNI EN ISO 4042/2003    

ACCIAIO UNI EN 898-1/2009     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
DADO ESAGONALE NORMALE 

 

SCHEDA DAES 
NL

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
 

ST DAES NL  PAGINA 1/2 REV 1 DEL LUGLIO  2013
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO 

 
DESCRIZIONE 

DADI ESAGONALI NORMALI 

MATERIALI 

MATERIALE ACCIAIO TIPO 8    SUPERFICIE COME DA LAVORAZIONE 

FILETTATURA METRICA ISO GRADO MEDIO 6H CATEGORIA A (PER FILETTATURE <= A M16) 

DUREZZA MINIMA 89 HRB CATEGORIA B (PER FILETTATURE > A M16) 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI INDICATIVE 

D 
mm 

PASSO GROSSO 
mm 

PASSO FINE 
mm 

e minimo 
mm 

s M

nominale scostamento nominale scostamento

M3 0.50 - 6.08 5.50 
h 12 

2.40 

h 14 

M4 0.70 - 7.74 7.00 3.20 

M5 0.80 - 8.87 8.00 

h 13 

4.00 

M6 1.00 - 11.05 10.00 5.00 

M8 1.25 1.00 14.39 13.00 6.50 

M10 1.50 1.25 18.90 17.00 8.00 

M12 1.75 1.25 21.10 19.00 10.00 

M14 2.00 1.50 24.49 22.00 11.00 

h 15 
M16 2.00 1.50 26.75 24.00 13.00 

M18 2.50 1.50 30.14 27.00 15.00 

M20 2.50 1.50 33.53 30.00 

h 14 

16.00 

M24 3.00 2.00 39.98 36.00 19.00 

h 16 

M27 3.00 2.00 45.63 41.00 22.00 

M30 3.50 2.00 51.28 46.00 24.00 

M33 3.50 2.00 55.80 50.00 26.00 

M36 4.00 3.00 61.31 55.00 29.00 

M39 4.00 3.00 66.96 60.00 31.00 

M42 4.50 3.00 72.61 65.00 34.00 

M45 4.50 3.00 78.26 70.00 36.00 

M48 5.00 3.00 83.91 75.00 38.00 

M56 5.50 4.00 95.07 85.00 45.00 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN  ISO 4032/2013 UNI EN 898-2/2009    

ACCIAIO UNI EN 898-2/2009     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

RONDELLE PIANE  IN ACCIAIO ZINCATO 
 

SCHEDA ROAZ

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT 

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO ASSIEME

 

DESCRIZIONE 

RONDELLE PIANE IN ACCIAIO ZINCATO  

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO ACCIAIO   

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI INDICATIVE 

VITI  (BULLONI) d 
mm 

D
mm 

S  
 mm 

M3 3.2 7.0 0.5 

M4 4.3 9.0 0.8 

M5 5.3 10.0 1.0 

M6 6.4 12.5 1.6 

M8 8.4 17.0 1.6 

M10 10.5 21.0 2.0 

M12 13.0 24.0 2.5 

M14 15.0 28.0 2.5 

M16 17.0 30.0 3.0 

M18 19.0 34.0 3.0 

M20 21.0 37.0 3.0 

M24 25.0 44.0 4.0 

M27 28.0 50.0 4.0 

M30 31.0 56.0 4.0 

M33 34.0 60.0 5.0 

M36 37.0 66.0 5.0 

M39 40.0 72.0 6.0 

M42 43.0 78.0 7.0 

M45 46.0 85.0 7.0 

M48 50.0 92.0 8.0 

M56 58.0 105.0 9.0 

M64 66.0 115.0 9.0 

 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO ISO 7089/2000     

ZINCATURA UNI EN ISO 4042/2003     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ TIPO 2.2  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
CHIUSINO DI ISPEZIONE CARRABILE 

 

SCHEDA CHGS
D 400 

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO  (INDICATIVO) ASSIEME  (INDICATIVO)

 

 

DESCRIZIONE 

DISPOSITIVO DI CHIUSURA -  CARRABILE D 400 -  EN 124   

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE/FORZA/GRUPPO NOTE 

■ INSTALLAZIONE GRUPPO 4 CARREGGIATE STRADALI 

■ COPERCHIO GHISA SFEROIDALE OPPURE MATERIALE COMPOSITO RILIEVO ANTISDRUCCIOLO TIPO 4 L 

■ TELAIO GHISA SFEROIDALE OPPURE MATERIALE COMPOSITO  

■ BLOCCAGGIO COPERCHIO BLOCCAGGIO IN ACCIAIO  

■ SISTEMA ANTIRUMORE GUARNIZIONE POLIETILENE GUARNIZIONE ELASTICA AGGANCIATA AL TELAIO 

■ CHIAVE DI MANOVRA TIPO BA1  

■ FORI PER CHIAVE TIPO “BS”   

■ CLASSE D 400  

■ VERNICE NERA IDROSOLUBILE  

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DESCRIZIONE 
mm 

A x A’ 
mm 

H 
mm 

C x C’ 
mm 

O x O’ 
mm 

e 
mm 

TOLLERANZA  ± 
mm 

PESO  MEDIO  
COMPLESSIVO 

KG A H C O e 

CHIUSINO DI 
ISPEZIONE 

900x900 100 800 x 800 740 x 740 80 60 5 55 40 15 60.0  –  90.0 

 
 
 
 

NORME RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN124/1995 - - - - - - - - - - - - 

CLASSE D 400 - - - - - - - - - - - - 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
CHIUSINO (CAMPANA) IN GHISA SFEROIDALE  

 

SCHEDA CHCA

ELABORAZIONE DT/IN/PI  VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO  (INDICATIVO) 

 
DESCRIZIONE 

CHIUSINO (A CAMPANA)  IN GHISA SFEROIDALE PER SARACINESCHE 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

■ CORPO GHISA SFEROIDALE   

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

a 
mm 

b 
mm c 

mm 
d 

mm
e 

mm
f 

mm
g 

mm h 
mm

160 122 13 15 105 130 214 180 

 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 124/1995     

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563/2012     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1 PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

h 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RIDUTTORE DI PRESSIONE A MEMBRANA  

(ATTACCHI F-F  -  CODOLI MASCHIO)   da  pollici  1/2  a  pollici 4 
 

SCHEDA RIPM

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO INDICATIVO 

DESCRIZIONE 

RIDUTTORE DI PRESSIONE A MEMBRANA PN6 - PN40 (ATTACCHI FEMMINA–FEMMINA - CODOLI MASCHIO) CAMERA COMPENSAZIONE E SEDE IN ACCIAIO INOX

MATERIALI  INDICATIVI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

1 CORPO (2 ½ - 4) 
CORPO (1/2 - 2) 

BRONZO CB 491 K (EN 1982)
OTTONE CW 617 N (EN 12165) 2 MOLLA TARATURA ACCIAIO INOX (EN 10270-1)

3 MEMBRANA  EPDM 70 shore 
RINFORZO TESSUTO NYLON 4 SEDE ACCIAIO INOX (EN 10088-1) AISI 303

5 O-RING (TENUTE STATICHE) GOMMA NITRILICA NBR 70 shore
 6 O-RING (TENUTE DINAMICHE) GOMMA EPDM  70 shore

 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
pollici 

D 
mm 

D1 
mm 

L 
mm 

L1
mm 

H
mm 

H 1
mm 

H 2
mm 

H 3 
mm 

H 4
mm 

e
mm 

1/2 72.5 44.0 76.0 67.0 152.5 65.0 87.5 - - - 

3/4 89.0 52.0 91.0 85.0 191.5 70.5 121.0 - - - 

1 100.0 65.0 104.0 96.0 187.0 73.0 114.0 - - - 

1 1/4 123.0 72.0 137.0 92.0 229.0 82.5 147.0 - - - 

1 1/2 153.0 80.0 170.0 109.0 258.0 93.0 165.0 - - - 

2 168.0 90.0 183.5 119.0 276.0 92.0 184.0 - - - 

2 1/2 179.0 93.0 206.0 104.0 339.0 122.0 217.0 77.0 262 43 

3 191.0 102..5 203.0 129.5 374.5 141.5 233.0 91.5 283 30 

4 260.0 139.0 274.0 153.0 482.0 176.5 305.5 105.0 377 77 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO 
CORPO BRONZO UNI EN 1982/2008 UNI EN 10270-1//2011    

NORMA PROGETTO 
CORPO OTTONE UNI EN 12165/2011 UNI EN 10270-1//2011    

FILETTATURE UNI EN 228-1/2003     

PROVE E COLLAUDI UNI EN 1567/2002     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
  
 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 
ARRESTO - VALVOLA A SFERA IN OTTONE A PASSAGGIO TOTALE 

(FILETTATA FxF) 
SCHEDA ARSO 

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT

FIRME IN ORIGINALE DEPOSITATE PRESSO IN/PI
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PARTE I – AREA PROCUREMENT

DISEGNO TECNICO ASSIEME   (FOTO  INDICATIVA)

 
 

DESCRIZIONE 

ARRESTO - VALVOLA A SFERA IN OTTONE A PASSAGGIO TOTALE FILETTATA  FEMMINA - FEMMINA 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

1 CORPO OTTONE CuZn40Pb2      Cw617N 5 SEDI DI TENUTA PTFE 

2 SFERA OTTONE CuZn40Pb2      Cw614N 6 O - RING PTFE (2X) O VITON 

3 ASTA OTTONE CuZn39Pb3      Cw614N 7 LEVA IN ALLUMINIO 

4 PREMISTOPPA OTTONE CuZn39Pb3      Cw614N   

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI)

DN 
mm 

D 
pollici 

d 
mm 

H 
mm

I 
mm

L 
mm

R 
mm 

PESO 
grammi

- 1/4” 10 43.0 11.5 46 58 140 

10 3/8”  10 43.0 12.0 47 58 140 

15 1/2” 15 46.0 17.0 62 58 230 

20 3/4” 20 55.5 18.0 69 65 350 

35 1” 25 65.0 21.5 84 75 640 

32 1  1/4" 32 71.0 23.5 96 75 990 

 
 
 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORMA PROGETTO UNI EN 13828/2004 UNI EN 10226-1-1/2006    

FILETTATURE UNI EN 10226-1-1/2006     

MATERIALE UNI EN 1982/2008     

LEVA UNI EN 1706/2010     

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI PRODOTTO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO” 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


	Scheda tecnica materiali Lotto 1
	P SCHEDA TECNICA - TUAZ
	P SCHEDA TECNICA - TUAP L235
	P SCHEDA TECNICA - CUAC 90° DN40-400
	P SCHEDA TECNICA - CUAC 90° DN500-1200
	P SCHEDA TECNICA - RDAC
	P SCHEDA TECNICA - FLAC  PN 16
	P SCHEDA TECNICA - FLAF
	P SCHEDA TECNICA - FLRF
	P SCHEDA TECNICA - PIAC  PN16

	Scheda tecnica materiali Lotto 10
	Scheda tecnica materiali Lotto 11
	P SCHEDA TECNICA - VAFF
	P SCHEDA TECNICA - VAFW
	P SCHEDA TECNICA - GSAC

	Scheda tecnica materiali Lotto 2
	P SCHEDA TECNICA - GUGS
	P SCHEDA TECNICA - GULT

	Scheda tecnica materiali Lotto 3
	Scheda tecnica materiali Lotto 4
	P SCHEDA TECNICA - CDFF
	P SCHEDA TECNICA - CDFS

	Scheda tecnica materiali Lotto 5
	P SCHEDA TECNICA - TUPC
	P SCHEDA TECNICA - ROPE DM
	P SCHEDA TECNICA - ROPE MA
	P SCHEDA TECNICA - ROPE ST
	P SCHEDA TECNICA - ROPE SF

	Scheda tecnica materiali Lotto 6
	P SCHEDA TECNICA - BAFI
	P SCHEDA TECNICA - BUAZ PF
	P SCHEDA TECNICA - DAES NL
	P SCHEDA TECNICA - ROAZ

	Scheda tecnica materiali Lotto 7
	P SCHEDA TECNICA - CHGS D400
	P SCHEDA TECNICA - CHCA

	Scheda tecnica materiali Lotto 8
	Scheda tecnica materiali Lotto 9

